Aluminium stranggepresst
eloxiert
pulverbeschichtet

Rollgitter Typ AS 55 aus strang-
gepresstem Aluminium sind stabile
und formschéne Toranlagen. Ob als
komplett fertiges Vorbauelement im
Kasten oder als offene Montage - das

AS55istdie zuverlassige Losungfurdie Absicherung
von Schaufenstern, Ladeneingangen sowie privater
Fenster und TUren. Aber auch als Rollgitter far Tief-
garagen bietet sich das AS 55 an: die stranggepress-
ten Profile sind sehr strapazierfahig und langlebig -
perfekt fur haufige Lastwechsel. Das Rollgitter kann
auf Grund seiner beidseitig ansprechenden Sicht-
flachen optimal als Links- oder Rechtsroller einge-
setzt werden. Durch sein enges Wickelverhalten,
eignet sich das AS 55 ausgezeichnet fur den platz-
sparenden und nachtraglichen Einbau.

Wie alle Toranlagen aus dem Hause wird je-
des Rollgitter AS 55 speziell nach Kundenwunsch
und entsprechend der Einbausituation konstruiert.
Auch als Ersatzprofil fur bestehende Rollladen-,
Rollgitter- und Toranlagen kann das AS 55 sehr gut
eingesetzt werden!
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Technische Information

gerade Ausstanzung versetzte Ausstanzung
Ansicht Rechtsroller Ansicht Rechtsroller

Ansicht Linksroller Ansicht Linksroller
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Profil AS55 . " Achsrohr @ (mm)
Gitterh6he
Ausstanzun 60 x 34 mm / Steg 20 mm (m) 70er 114er
& 8 8-kantrohr 8-kantrohr it LEE
1 2
OB ) 10,5 1,00 160 190 190 210
ohne Ausstanzung
. 1,25 180 210 205 215
Gewicht (kg/m?) 85
mit Ausstanzung ! 1,50 200 220 220 220
max. Breite 8m 1,75 210 230 225 240
lichte . 2,00 220 240 230 250
Fuhrungsschienenbreite min. 16 mm
g 2,25 230 250 240 255
Luftung 45 % 2,50 240 260 250 260
Mindestwellen-@ 70 mm 2,75 250 260 255 270
3,00 260 270 270 280
Rollgitter aus stranggepressten Aluminiumprofilen, wahlweise
mit gerader oder versetzter Ausstanzung. 3,25 270 275 280 295
Oberflache standardmaRig eloxiertin EGEV1. 3,50 275 295 440 295
Seitliche Arretierungen aus Kunststoff.
Endleiste als Aluminium Hohlkammerprofil mit PVC Abschluss.
Je nach Nutzung E-Antrieb als Rohrmotor oder Aufsteckantrieb. Alle Rollgitteranlagen von entsprechen den giilti-

Steuerung und Sicherheitseinrichtungen entsprechend der
Anwendung.
Handantrieb Gber Federwelle nicht méglich.

gen Normen und werden mit umfangreicher Dokumen-
tation und individueller Fertigungsskizze ausgeliefert.

Fiir weitere Informationen und Referenzen besuchen Sie bitte unsere Homepage keroll.de.

Keroll Kerger GmbH Ihr Fachhéndler:

Otto-Hahn-Str. 8-10
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Tel.: +49(0)202/2 46 57-0
Fax: +49 (0) 2 02/ 2 46 57-50
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