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Technische Information

Federgehiuse Gehause Max. Torhéhe /
-? AuBBen-0 Mitte Welle
yp il ()
1K 1%" 190 2750
2K2" 215 3500

Zugkraft,
Achsrohr-0 je nach eingebauter Feder
(mm)
(kg)
1%" =48 mm 10 > max. 30 kg
2" =60 mm 10 > max. 35 kg

Bis 2700 mm Breite und/oder ca. 70 kg Panzergewicht: Achsrohr 1%2" =48 mm Q.

Bei grolRerer Breite und/oder gréBerem Panzergewicht: Achsrohr 2"

=60 mm @.

Rollgitter/Rolltore aus Aluminium bis max. 4000 x 3200 mm OffnungsmaR.

Rollgitter/Rolltore aus Stahl

bis max. 2500 x 2500 mm OffnungsmaR.

Das Panzergewicht sollte 100 kg nicht Uberschreiten, da sonst die zulassigen Handkrafte

gemal’ DIN EN 12604 Gberschritten werden.
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Montageanleitung

Zuerst werden die Fuhrungsschienen und die Lagerschalen mon-
tiert. Bevor die Federwelle in die Lagerschalen eingelegt wird, ist
die Spannrichtung der Federn zu beachten. Der Pfeil auf den Ge-
hausen zeigt in Richtung Abwartsbewegung des Panzers (siehe
Foto auf Vorderseite). Panzer in die Fihrungsschienen einfihren
und Aufhanger an den Federgehausen anschrauben.

Das Spannen der Federn wird mit dem Spannschlissel vorgenom-
men. Im Flhrungsrohr des Federgehduses sind rechts und links je
6 Locher zum Ansetzen des Spannschlissels und zum Einstecken
des Feststellstiftes vorgesehen. Der Spannschlissel wird einge-

hakt und von oben nach unten gezogen; dadurch wird die Spi-
ralfeder gespannt und nach /s Umdrehung mit den Feststellstift
arretiert. Dieser Vorgang wird so lange wiederholt, bis die erfor-
derliche Federspannung erreicht ist (eine Umdrehung gleich 6 L&-
cher). Die Vorspannung der Feder sollte ca. %2 Umdrehung gréRer
sein als die Umdrehungszahl des Panzers, damit sich die Federn
nicht aushaken.

Die Toranlage sollte nach dem Einstellen probeweise bedient
werden. Flhrungen einfetten und eventuell Feineinstellungen
vornehmen.

Komplett montagefertige Rollgitter- und Rolltoranlagen auf Anfrage.
Separate Vordrucke fur Neubestellungen und Reparaturen von Federwellen finden Sie als Download unter:
www.keroll.de
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